(19) 



J 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 




(12) 



(11) EP 0 900 929 B1 

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 



(45) VerOffentllchungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patenterteilung: 
04.12.2002 Patentblatt 2002/49 

(21) Anmeldenummen 98116759.6 

(22) Anmeldetag: 04.09.1998 



(51) Intci7: F02F 11/00 



03 
a> 

o 

o 
o 
o 

o 

0. 
UJ 



(54) TrSger einer Flachdichtung 
Support of a gasket 
Support de joint d'6tanch§it6 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 
AT DE FR GB IT 

(30) Prioritat: 08.09.1997 DE 19739196 

(43) VerOffentlicliungstag der Anmeldung: 
10.03.1999 Patentblatt 1999/10 

(73) Patentiniiaber: Carl Freudenberg KG 
69469 Weinheim (DE) 



(72) Erfinder: Gourot, Bernard 
52200 Langres (FR) 

(56) Entgegenhaltungen: 
EP-A- 0 665 371 
GB-A* 2 165 898 
US-A-3175 832 



FR-A-2 659 122 
US-A- 1 986 465 
US-A-4 572 522 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Ertellung des europSischen 
Patents kann jedermann beim EuropSlschen Patentamt gegen das erteilte europ^lsche Patent Einspruch einlegen, 
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begrOnden. Er gilt erst ais eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr 
entrichtet worden ist. (Art. 99(1 ) Europaisches PatentObereinkommen). 



Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR) 



1 



EP 0 900 929 B1 



2 



Beschreibung 

Technisches Gebiet 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Trager einer Flach- 
dichtung, der aus zdhhartem WerkstofT besteht und mit 
elastomerem Dichtungswerkstoff umspritzbar ist, um- 
fassend zumindestzwei Segmente, die im Bereich ihrer 
einander zugewandten Enden miteinander verbunden 
sind. 

Stand der Technik 

[0002] Ein derartiger TrSger ist aus der DE 43 12 629 
C1 bekannt. Der Trdger ist als in Eiastomermaterial ein- 
geformte Blechelnlage ausgebildet und weist mehrere 
separat erzeugte Segmente auf, wobei die Segmente 
allein von dem elastomeren Dichtungswerkstoff zusam- 
mengehalten sind. Durch eine derartige Ausgestaltung 
des TrSgers ist der IVlaterialverlust bei seiner IHerstel- 
iung sehr gering. 

Darstellung der Erfindung 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen TrSger der eingangs genannten Art derart weiter- 
zuentwickeln. daf^ dessen Mandhabung bei der Herstel- 
iung der Flachdrclitung vereinfacht wird und dad auch 
grofie TrSger ohne Verzug ausstanzbar sind. 
[0004] Diese Aufgabe wird mit den iVIerkmalen von 
Anspruch 1 gainst. Auf vorteilhafte Ausgestaltungen 
nehmen die UnteransprOche Bezug. 
[0005] Zur Ldsung der Aufgabe ist es im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung vorgeselien, dad die Enden 
formschlussig aneinander festgeiegt sind. Hierbei ist 
von Vorteil, dafl sich der Trdger, bestehend aus den ein- 
zeinen Segmenten, in seinen Gebrauchseigenschaften 
von einem einstQckig hergestellten TrSger nicht unter- 
scheidet Da die Segmente im AnschluR an ihre Zusam- 
menfugung ortsfest zueinander positioniert sind, ist die 
Herstellung der Flachdichtung besonders einfach, da 
der aus den Segmenten bestehende TrSger als vormon- 
tierte Einheit in das Werkzeug einlegbar und mit elasto- 
merem Dichtungswerkstoff umspritzbar ist. Ein Ver- 
schieben der einzelnen Segmente relativ zueinander ist 
wahrend der Herstellung der Flachdichtung nicht mdg- 
lich, so da(^ die Herstellung der Flachdichtung einfach 
und kostengOnstig durchfOhrbar Ist. 
[0006] Im Vergleich zu TrSgern, die einstuckig ausge- 
bildet und als Ganzes ausgestanzt sind. ist bei dem er- 
findungsgemSften TrSger von Vorteil, dafl der herstel- 
lungsbedingte Verzug des TrSgers auf ein Minimum be- 
grenzt ist. 

[0007] Das Problem einstuckig ausgebildeter Trdger 
ist, dal^ sich das Bauteil wegen sein GrCfle durch den 
Stanzvorgang bogenfOrmig verzieht. Dieser Verzug hat 
zur Folge, daH ein einwandfreies Einlegen des TrSgers 
in das Spritzgiedwerkzeug erheblich erschwert wird. Ei- 



ne Vielzahl der einstuckig ausgestanzten Rahmen ist 
daher nicht mehr zu verarbeiten oder muB zeitaufwen- 
dig nachgerichtet werden. 

[0008] Durch das Ausstanzen von Segmenten, wobei 
5 mehrere Segmente in einem Arbeitsgang ausgestanzt 
werden k6nnen, und der anschlieHenden Zusammen- 
setzung zum ganzen Trdger, wird derzuvor beschriebe- 
ne Verzug nahezu vollstSndig vermieden. 
[0009] Der Materialverbrauch bei der Herstellung von 
10 TrSgem aus Segmenten ist deutlich reduziert. da 
groilfldchige, ausgestanzte Innenteile, die anschlie- 
Bend verschrottet werden, wie bei der Herstellung ein- 
stuckiger TrSger. nicht mehr vorkommen. 
[0010] Bei dem zShharten Werkstoff zur Herstellung 
15 der Segmente handelt es sich bevorzugt um metallische 
Werkstoffe. beispielsweise Blech. Der Trdger Ist daher 
kostengunstig herstellbar. 

[001 1] Die Enden sind in Umfangsrichtung zugfest in- 
einander eingehakt. Die Montage wird durch eine der- 
artige Ausgestaltung sehr vereinfacht. Ein LOsen der 
Segmente ist auch wdhrend der Umspritzung des TrS- 
gers mit elastomerem Dichtungswerkstoff zuvertdssig 
ausgeschlossen. AuHerdem ist die Gefahr von Monta- 
gefehlern bei der Komplettierung der Segmente zum 
TrSger auf ein Minimum begrenzt. Die unter VenA/en- 
dung des erfindungsgemdHen Trdgers hergestellten 
Flachdichtungen sind besonders ma&haltig. 
[0012] Bevorzugt ist jedes der Enden, bezogen auf ei- 
ne gedachte, sich In Umfangsrichtung erstreckende, 
senkrecht auf dem TrSger stehende Ebene spiegelbild- 
lich ausgebildet. Dazu kann es vorgesehen sein, dafl 
eines der einander benachbarten Enden mit einem in 
Umfangsrichtung vorstehenden Vorsprung versehen 
ist, der im vorspringenden Bereich in seinem Quer- 
schnitt en/veitert ist und dafl das angrenzende andere 
Ende eine in Umfangsrichtung zurOckspringende, kon- 
gruent gestaltete, im Bereich ihrer MQndung eine Quer- 
schnittsverengung aufwelsende Ausnehmung hat, in 
die der Vorsprung einrastbar ist. Der Vorsprung kann 
beispielsweise im wesentlichen schwalbenschwanzfOr- 
mig ausgebildet sein, Derartige, symmetrisch zu der 
Ebene ausgebildete VorsprQnge und Ausnehmungen 
sind durch Stanzen besonders einfach und exakt her- 
stellbar. Die Montage der Segmente miteinander erfolgt 
derart, dafi deren Enden Qberlappend zueinander posi- 
tioniert werden und der Vorsprung und die Ausnehmung 
anschliel^end ineinandereingeschnappt werden. Durch 
die zur Umfangsrichtung symmetrische Ausgestaltung 
der Enden zentrieren diese sich wflhrend der Montage 
von selbst. Die Positionierung der Segmente zueinan- 
der, sowohl in als auch quer zur L3ngsrlchtung ist daher 
besonders gut. 

[0013] Zusdtzlich kann es vorgesehen sein, da& der 
Vorsprung des einen Endes und der Werkstoff des die 
Ausnehmung begrenzenden anderen Endes zumindest 
einerseits des TrSgers zumindest eine ineinanderOber- 
gehende Kerbe aufweisen. Durch die plastische Verfor- 
mung sowohl des Werkstoffs des Vorsprungs als auch 
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des Werkstoffs, der die Ausnehmung begrenzt, wird ein 
Widerhakeneffekt erzielt, so da(i die Enden der Seg- 
mente unlOsbar mitelnander verbunden sind. 
[0014] Der erfmdungsgemaae TrSger findet bevor- 
zugt in einer Flachdichtung Anwendung, die z.B. als Ol- 5 
wannendichtung ausgebildet sein kann. 

Kurzbeschreibung der Zeichnung 

[001 5] Ein Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemS- 
Ren Trager ist In den Fig. 1 und 2 gezeigt und wird nach- 
folgend nSher beschrieben. 
[0016] Eszeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Ausfuhrungsbeispiel is 

eines Trdgers einer Olwannendichtung, 

Fig. 2 den Ausschnitt "A" aus Fig. 1 1n vergrOlierter 

Darstellung. 

Ausfuhrung der Erfmdung 20 

[0017] In den Fig. 1 und 2 Ist ein Ausfuhrungsbeispiel 
eines TrSgers einer Flachdichtung gezeigt, der aus el- 
nem metallischen Werkstoff besteht. Die separat er- 
zeugten Segmente 1, 2 sind im Bereich ihrer einander 25 
zugewandten Enden 3, 5; 4, 6 formschlOsslg mitelnan- 
der verbunden. 

[0018] Der FomischluB wird durch VorsprOnge 9 er- 
zeugt, die im wesentlichen schwalbenschwanzfdnnig 
ausgebildet und in die benachbarten Ausnehmungen 10 30 
elngefOgt sind. Die VorsprOnge 9 sind in Umfangsrich- 
tung 7 in ihrem Querschnitt enAreltert. Die Ausnehmun- 
gen 10 sind kongruent zu den Vorsprungen 9 gestaltet 
und weisen im Bereich ihrer Mundungen eine Quer- 
schnittsverengung auf. Sowohl die VorsprOnge 9 als 35 
auch die Ausnehmungen 1 0 sind, bezogen auf eine ge- 
dachte Ebene 8, die senkrecht auf dem Trdger steht und 
sich in LSngsrichtung 7 erstreckt, jeweils spiegelbildlich 
ausgebildet. 

[0019] Durch die Zusammensetzung des TrSgers aus ^0 
mehreren Segmenten 1 . 2 Ist dieser besonders formsta- 
bll und welst nur einen vemachlSssigbar gerlngen. her- 
stellungsbedingten Verzug auf. Durch die vormontierba- 
re Einheit, die durch die beiden Segmente 1, 2 gebildet 
ist, ist der TrSger zur Herstellung der Flachdichtung gut 45 
handhabbar. Die gebrauchsfertige Flachdichtung ist 
ebenfalls sehr maRhaltig und gut montierbar. dadurch, 
daR der TrSger durch die in Umfangsrichtung 7 zugfest 
ineinander eingehakten Segmente 1, 2 die formschlOs- 
sig aneinander festgelegt sind, endlos ausgebildet ist. so 
[0020] In Fig. 2 ist der Ausschnitt "A" aus Fig. 1 ver- 
grfifiert dargestellt. Die Segmente 1 . 2 sind mit ihren En- 
den 4, 6 aneinander festgelegt. Durch das EInschlagen 
der in diesem Ausfuhrungsbeispiel zwei Kerben 11.1, 
11 .2, sind die Segmente 1 , 2 unl6sbar miteinander ver- 55 
bunden. 

[0021] Die Kerben 11 werden eingeschlagen, wenn 
die Segmente bereits formschlOsslg miteinander ver- 



bunden sind. 



PatentansprOche 

1. Trager einer Flachdichtung, der aus zShhartem 
Werkstoff besteht und mit elastomerem Dichtungs- 
werkstoff umspritzbar ist, umfassend zumindest 
zwei Segmente (1 , 2), die im Bereich ihrer einander 
zugewandten Enden (3, 5; 4,6) miteinander verbun- 
den sind, dadurch gekennzelchnet, daK die En- 
den (3. 5; 4, 6) formschlOsslg aneinander festgelegt 
sind. 

2. TrSger nach Anspmch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daa die Enden (3, 6; 4, 6) in Umfangsrichtung 
(7) zugfest ineinander eingehakt sind. 

3. TrSger nach einem der AnsprOche 1 bis 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedes Ende (3,4; 5,6) bezo- 
gen auf eine gedachte, sich in Umfangsrichtung (7) 
erstreckende. senkrecht auf dem TrSger stehende 
Ebene (8) spiegelbildlich ausgebildet ist. 

4. TrSger nach einem der AnsprOche 1 bis 3. dadurch 
gekennzelchnet, daB eines der einander benach- 
barten Enden (3, 5; 4, 6) mit einem in Umfangsrich- 
tung (7) vorstehenden Vorsprung (9) versehen Ist, 
der im vorspringenden Bereich in seinem Quer- 
schnitt enweitert ist und daR das angrenzende an- 
dere Ende (5, 3; 6, 4) eine in Umfangsrichtung (7) 
zurOckspringende, kongruent gestaltete, im Be- 
reich Ihrer MOndung eine Querschnlttsverengung 
aufweisende Ausnehmung (10) hat, in die der Vor- 
sprung (9) einrastbar ist. 

5. Trdger nach Anspruch 4. dadurch gekennzeich- 
net, daB der Vorsprung (9) Im wesentlichen schwal- 
benschwanzfOrmig ausgebildet Ist. 

6. TrSger nach einem der AnsprOche 4 bis 5, dadurch 
gekennzelchnet, dafi der Vorsprung (9) des einen 
Endes (3, 5; 4, 6) und der Weri^stoff des die Aus- 
nehmung (10) begrenzenden anderen Endes (5, 3; 
6, 4) zumindest einerselts des Trdgers zumindest 
eine ineinanderObergehende Kerbe (11) aufwelsen. 



Claims 

1, A support of a gasket which consists of tough ma- 
terial and can be encapsulated in elastomeric seal- 
ing material, comprising at least two segments (1, 
2), which are connected to each other in the region 
of their mutually facing ends (3, 5; 4, 6), character- 
ized In that the ends (3, 5; 4, 6) are fixed against 
each other with positive engagement. 
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2. A support according to claim 1 , characterized in 
that the ends (3, 5; 4, 6) are hooked in each other 
to resist tension in the circumferential direction (7). 

3. A support according to either of claims 1 and 2, s 
characterized in that each end (3.4; 5, 6) is formed 
mirror-invertedly with respect to an imaginary plane 

(8) extending in the circumferential direction (7) and 
perpendicular to the support. 

10 

4. A support according to any one of claims 1 to 3, 5. 
characterized In that one of the mutually adjacent 

ends (3, 5; 4, 6) Is provided with a projection (9) 
which projects in the circumferential direction (7) 
and, in the projecting region, is widened in its cross is 6. 
section and in that the adjacent other end (5, 3; 6. 
4) has a congruently shaped clearance (10) which 
is set back in the circumferential direction (7), has 
a cross-sectional constriction in the region of its 
opening and into which the projection (9) can be 20 
clipped. 



5 ; 4, 6) contigu^s est pourvue d'une sailire (9) avan- 
gant dans la direction circonf^rentielle (7) et dont la 
section transversale est 6largie dans la zone 
saillante, et que I'autre extr6mtt§ adjacente (5, 3 ; 
6, 4) comprend un 6videment (10) de forme con- 
gruente, en retrait, en direction circonf6rentielle 
dont la section transversale pr6sente un r6tr6cisse- 
ment dans la zone de son embouchure et dans le- 
quel la saillle (9) peut s'enclencher. 

Support selon la revendication 4. caracterise en ce 
que la saillie (9) est ex^cut^e de mani^re d avoir 
essentiellement une forme en queue d'aronde. 

Support selon Tune quelconque des revendications 
4 d 5, caracterise en ce que la saillie (9) de Tune 
des extr6mit6s (3, 5 ; 4, 6) et ie mat6riau de I'autre 
extr6mlt6 (5, 3 ; 6. 4), contiguS d r6videment (10), 
sont pourvus, au moins sur un cdt6 du support, d'au 
moins une entaille (11), lesquelles entailles se fon- 
dent Tune dans I'autre. 



5. A support according to claim 4, characterized in 
that the projection (9) Is formed substantially in a 
dovetail-shaped manner. 25 

6. A support according to either of claims 4 and 5, 
characterized in that the projection (9) of one end 
(3, 5; 4, 6) and the material of the other end (5, 3; 

6, 4), adjacent to the clearance (10), have at least 30 
on one side of the support at least one merging 
notch (11). 



Revendications 35 

1 . Support d'un joint d'6tanch6it6 plat. fomi6 d'un ma- 
t^riau incassable et pouvant dtre entour6 par un 
mat§riau d'6tanch6it6 ^lastom^re coul6 par injec- 
tion , comprenant au moins deux segments (1,2) qui 40 
sont reN6s I'un d I'autre dans la zone de leurs extrd- 
mit^s (3. 5 ; 4, 6) toum6es Tune vers I'autre, carac- 
terise en ce que les extr^mltes (3, 5 ; 4. 6) sont 
fix6es i'une d I'autre par conjugaison de fonme. 

45 

2. Support selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que les extr^mitds (3. 5 ; 4, 6) sont accroch6es Tune 
dans I'autre dans la direction circonferentlelle (7) 
d'une manidre resistant d la traction. 

50 

3. Support selon I'une quelconque des revendications 
1 d 2, caracterise en ce que cheque extremity (3, 
4 ; 5, 6) est ex^cutde de manidre symetrlque par 
rapport d un plan (8) fictif vertical s'etendant dans 

la direction circonferentrelle (7) sur Ie support. 55 

4. Support selon I'une quelconque des revendications 
1 d 3, caracterise en ce qu'une des extremites (3, 
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